
 

 

 

■外观及功能介绍 



 

 

 

 

 



 

 

■适应场景 

科易装备生产的 CY6/8/10T-500RC 系列液压压铆机广泛应用于钣金加工、机箱

机柜、家用电器等行业，设备质量可靠、性能稳定，可压铆螺母、螺钉、螺柱且

随机附带全套压铆模具。设备标配安全防压手装置，可减少意外操作对操作人员

的伤害。液压油缸带有防偏转及限位调节功能，可充分保证压铆质量（尤其对软

性基材的压铆），智能调压阀块保证每一次压力输出都非常精准，精度可达+-0.5%。 

 

 

1、钣金行业：钣金件、折弯件压铆螺母、螺柱、螺钉； 

2、电子电气行业：电子元器件、外壳压铆； 

3、汽车行业：汽车零部件压铆； 

4、家用电器行业：家用电器零部件、家用电器外壳压铆； 

5、其他行业：机箱机柜、电梯制造、五金工具等其他需要压铆装配的场合。 

 

■设备特点 

1、行程可调液压油缸 

双出杆设计液压油缸，带物理限位及防骗转功能，压铆基材较软工件时（如电路板、铝板、

铝塑板等软性基材）可最大限度保证工件不会被压伤，达到最佳铆接效果。 

1、安全防压手模块 

科易装备生产的液压压铆机配置高灵敏度防压手模块，模块设计紧凑经久耐用，可保证压铆

作业过程中不会对人体产生严重伤害。 

3、液压 C型架（尺寸可定制） 

机架经过整体热处理加工消除了内应力，即使在施压过程中机架依然能保持稳定的形态，不

会对压铆质量产生影响。 

2、精确的压力控制，压力重复精度可达+/-0.5% 

高配液压系统双泵设计，配合智能调压溢流阀块明显提升压铆速度，且压力控制更精准，适

合对压铆质量要求较高的生产场景。 

 

■技术参数 



 

 

项目\型号 CY4T-500RC CY6T-500RC CY8T-500RC CY10T-500RC 

最大输出力 4T 6T 8T 10T 

总行程（包含力行程） 100MM 100MM 100MM 100MM 

C 型开口喉高(可定制) 360MM 360MM 360MM 360MM 

C 型开口喉深(可定制) 500MM 500MM 500MM 500MM 

电源 380V 380V 380V 380V 

电机功率  2.1KW   

油泵类型 单泵 双联泵 双联泵 双联泵 

压力控制 智能调压阀 智能调压阀+PLC 
智能调压阀块

+PLC 

智能调压阀块

+PLC 

压力检测 压力传感器 压力传感器 压力传感器 压力传感器 

操作方式  触摸屏+PLC 触摸屏+PLC 触摸屏+PLC 

压力重复精度 +/- 1% +/- 0.5% +/- 0.5% +/- 0.5% 

邮箱容积 60L 60L 60L 120L 

防压手装置 标配 标配 标配 标配 

限位/防骗转 标配 标配 标配 标配 

冷却方式 - - - 风冷 

压铆紧固件范围 M2-M6 M2-M8 M2-M10 M2-M12 

最快铆接速度 1 秒/次 1 秒/次 1 秒/次 1 秒/次 

上模返回位置 - 任意可调 任意可调 任意可调 

保压时间 - 1-5S 1-5S 1-5S 

 

■配置清单 

项目 规格 数量 

压铆机整机 台 1 

压铆下模具（螺母） 套 1 

压铆下模具（螺钉） 套 1 

压铆下模具（螺柱） 套 1 

压铆上平模 套 1 



 

 

六角扳手 套 1 

呆头扳手 个 2 

工具箱 只 1 

■安装准备 

➢ 380V电源 

➢ 压缩空气（>0.6mpa）自动送料机型 

➢ 水平地面 

➢ 产品所需尺寸模具 

➢ 其它辅助工具 

■常规检查 

➢ 检查机器螺丝等有无松动。 

➢ 检查电器有无损坏 

➢ 模具是否是产品对应型号尺寸 

➢ 电源是否接通，并正常 

➢ 急停是否复位 

➢ 脚踏是否正常 

➢ 其它相关检查确认后无异常，可正常使用 

■操作流程 

（1）安装模具 

●机器检查无异常后，安装上下模具，将压铆螺母、螺钉或螺柱放于压铆下模

内，然后将需要铆接工件的打孔位置贴于下模具上方； 

（2）开机试压 

●将随机附带的三相电源线接入使用场地内的三相配电柜，并检查接线顺序书

否正确； 

●旋转红色负载开关，设备通电完成；   

■操作说明 

此界面为开始界面，点击监视页可进入监视页面 



 

 

 

如上图所示： 

●上升时间：返回位置调节，此时间为压铆完成压力到达后油缸的上升时间；   

●下降时间：此时间为油缸从初始状态到压铆完成所用时间，此项默认不做更改； 

●保压时间：此时间为压铆完成后压力保持时间，正常压铆作业保压时间建议设置为 0，

压铆不锈钢紧固件及板材可适当增加保压时间。（不建议超过 5S） 

●压铆计数：每当压铆完成一次计数框会自动计数，点击右侧【计数清零】可对计数框进

行清零； 

●实时压力：实时显示油压系统压力大小； 

●手动上升：点击此按钮可手动控制油缸上升，仅供调试使用； 

●手动下降：点击此按钮可手动控制油缸下降，仅供调试使用； 

 

注意：每天使用前建议使用绝缘物品（如纸张、棉质手套等）放置于上下模具之间测试

防压手功能是否正常，如有不正常立即与我司取得联系！！！ 

 

■控制面板按钮说明 

●压力调节旋钮：旋转电箱控制面板下部的压力调节旋钮即可实现压力的精确调节； 

●液压油表：实时显示液压系统压力大小； 

●防压手开关：旋转此开关可开启或关闭防压手功能； 

●油泵停止：按下此按钮油泵停止工作； 

●油泵启动：按下此按钮油泵开始工作； 

●电源指示：通电完成后此灯常亮； 

■压铆模具规格表 

下图为压铆模具表，如有非标模具定制需要或其他疑问欢迎拨打我们的售后服务热线。 

 

螺母下模

 

M2、M2.5、

M3 
6.5 15 1.5 

4.25 
1 

M3.5 7.4 15 1.5 4.75 1 

M4 8.2 15 2 5.4 1 

M5 9.0 15 2 6.35 1 



 

 

M6 11.3 15 4.1 8.75 1 

M8 13.0 18 5.5 10.5 1 

以下规格需定制 

M10 18 25 7.5 14 - 

M12 21.5 30 8.5 17 - 

螺钉下模

 

M3 3.1 12 20 3.1 1 

M4 4.1 15 27 4.1 1 

M5 5.1 15 27 5.1 1 

M6 6.1 15 40 6.1 1 

M8 8.1 18 47 8.1 1 

以下规格需定制 

M10 10.1 18 47 10.1  

螺柱下模

 

M3 4.2 15 30 4.2 1 

3.5M3 5.4 15 35 5.4 1 

M4 6.0 15 40 6 1 

M5 7.2 15 40 7.2 1 

M6 8.9 15 40 8.75 1 

平头上模 

 - - - 

 

2 

总计  - - -  15 

■保修政策 

本产品保修期一年，产品自售出之日起一年内由于产品质量造成的损坏，我公司负责免费

维修与更换，一年后按成本费进行维修服务。 

下列情况不属于免费服务范畴：（维修要收取成本费用） 

➢ 未按使用要求，错误使用电源，造成线路有电路板损坏。 

➢ 操作不当造成的机械损伤，搬运、安装造成的机械损伤。 

➢ 自行拆装不当而造成的误装、遗漏及线路误接所导致的损伤 

➢ 零组件丢失，外观破损严重已无法辨认产品生产批次的。 

■服务政策 

1、科易装备负责对客户采购的设备进行免费安装、调试以及设备操作培训。 

2、科易装备致力于给客户提供最优的售后保障服务，客户的任何问题都能得到最快响

应。 

3、科易装备为客户提供全套解决方案和贴心的技术升级服务。 



 

 

4、科易装备将不断提升生产制造水平，为客户提供更先进、更稳定的铆接装备。 

5、科易装备将一如既往的遵循“客户为本 服务至上”。 


